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1总则

1.0.1为使铝合金门窗的安装做到技术先进、质量可靠、经济合理、安全适用，

制定本标准。

1.0.2本标准适用于铝合金门窗的安装和清洗。

1.0.3铝合金门窗的安装除符合本标准外，尚应符合国家现行有关标准的规定。
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2术语

2.0.1门窗安装首样 first machining template

正式安装之前，为验证门窗安装工艺和使用功能，按照设计所用实际材料、

实际尺寸和构造安装的第一樘门窗。
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3铝合金门窗进场

3.1 进场检验

3.1.1 铝合金门窗进场应检验产品的数量和规格。

3.1.2 材料、构配件和铝合金门窗进场应进行性能检验和必要的复验。检验项目、

方法和数量应符合相关产品标准的规定。复验项目应符合国家现行相关验收标准

的规定。有合同约定的应按合同约定的内容进行检验。

3.1.3 铝合金门窗进场可采用抽检，抽检比例不得低于 10%，不少于 3樘铝合金

门窗。

3.2 装卸与存储

3.2.1 装卸和运输作业人员应经过技术培训。

3.2.2 铝合金门窗卸货时应防止其在工装架移动、倾倒和变形。

3.2.3 超大尺寸或形状特殊的铝合金门窗运输和堆放应编制专项方案。

3.2.4 铝合金门窗宜采用工装架存放和现场水平运输；铝合金门窗宜分层叠放；

铝合金门窗与工装架接触处应采用柔性材料衬垫；铝合金门窗应与工装架捆绑牢

固，不得有相对移动。工装架的承载力、刚度、稳定性应满足存放、二次搬运的

要求。现场水平运输时，工装架应有临时固定措施。

3.2.5 现场运输道路和存放场地应平整、坚实，并应有排水措施。施工现场内道

路转弯半径及道路坡度应保证铝合金门窗运输车辆顺利通过。

3.2.6材料、构配件和铝合金门窗宜在室内存放；露天存储时，应有防尘、防雨

等防护措施。

3.2.7材料、构配件和铝合金门窗存取宜采用信息化方法管理。宜对材料、构配

件和铝合金门窗采用信息码标识，信息码可包括名称、规格、尺寸、性能、用途、

生产厂家、入库时间、安装位置等信息。信息码应具有永久性，产品质量、安全
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问题等可追溯。

3.2.8 铝合金门窗应做好存放区的平面布置规划，铝合金门窗存放应合理、有序。

3.2.9 铝合金门窗存放位置应与安装位置对应。铝合金门窗应分区分层堆放，并

应做好规格、数量等标识，且存放位置不宜占用通道。

3.2.10 铝合金外窗应存放在清洁、通风、干燥的地方，且不得与酸、碱、盐类

物质接触，应防止雨水侵入。两句话、铝合金门窗不得与地面直接接触，底部垫

高不得小于 100mm；铝合金门窗应采用立放，角度不应小于 70°。
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4 安装

4.1 一般规定

4.1.1铝合金门窗安装应实行全过程质量控制。

4.1.2铝合金门窗安装所使用的材料、构配件和铝合金门窗应满足设计要求，并

应符合国家现行相关标准的规定。

4.1.3 铝合金门窗安装和设备使用人员应经过专业培训。

4.1.4铝合金门窗安装进场前应编制施工组织设计，并通过审查，施工方案应进

行交底。方案调整时应及时进行修改和补充，并经审批通过后方可实施。施工组

织设计应符合现行国家标准《建筑施工组织设计规范》GB/T50502 的规定，且应

包括下列内容：

1铝合金门窗的装卸及水平运输方案、铝合金门窗存放方案、铝合金门窗和

构件进场检验要求、洞口处理方案、附框安装方案、测量方案、铝合金门窗试验

方案、铝合金门窗安装方案、铝合金门窗清洗方案等；

2铝合金门窗安装顺序、安装方法及允许偏差要求。重点、难点和关键施工

部位安装方法应单独标出；

3 铝合金门窗安装宜采用建筑信息模型技术对施工全过程及关键工艺进行

信息化模拟；

4 铝合金门窗、配件和材料的现场保护方法；
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5 质量要求及检查验收计划；

6 安全措施及劳动保护措施。

4.1.5 铝合金门窗安装应建立现场施工样板审查制度。施工样板审查应符合下列

规定：

1 现场施工样板审查主要内容应包括：、材料、铝合金门窗立面效果、构件

配合偏差、工艺流程、产品外观质量和尺寸偏差、产品水密性能等。

2根据现场施工样板审查结果，如需调整，应以最终确认方案为准。

4.1.6 铝合金门窗安装前应完成其性能测试，测试结果应符合设计要求。

4.1.7 铝合金门窗安装前应进行下列性能试验：

1 铝合金门窗气密性能试验；

2 铝合金门窗水密性能试验；

3 铝合金门窗抗风压性能试验；

5 对铝合金门窗热工或隔声性能等有要求时，应进行相应的性能试验。

6 其他相关必要的试验。

4.1.8 铝合金门窗性能试验应符合下列规定：

1 所用的面板、型材、胶、胶条、五金件等材料应与设计一致；

2 试验样板应具备铝合金门窗性能代表性；

3 试样应具备实际密封性和受力体系；

4 试样和试验方案应经过审查和批准；

5性能试验结果如不合格，应对不合格部位或部件进行修理或更换，包括渗

漏或有缺陷的工程材料或部位，并重新进行试验；

6性能试验合格后，应按调整好的方案进行铝合金门窗安装。

4.1.9建筑外门窗的性能指标需达到《建筑外门窗气密性、水密性、抗风压性能
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分级及检测方法》GB/T7106、《建筑外门窗保温性能分级及检测方法》GB/T8484、

《建筑门窗空气声隔声性能分级及检测方法》GB/T8485、《建筑外窗采光性能分

级及检测方法》GB/T11976中要求。

4.1.10 中空玻璃应进行玻璃露点、可见光透射比、遮阳系数复试，并应符合设

计要求和有关标准的规定。

4.1.11门窗安装完毕后应进行现场淋水检测及气密性能检测。

4.1.12门窗性能检测可采取抽样方法进行，检测结果应符合设计要求和有关标准

的规定。抽样方法可按表 4.1.12进行：

表 4.1.12 抽样方法

序号 取样及实验名称 代表批量 复验项目

1 门窗复试

同一工程项目、同一厂家、

同一品种门窗抽样复验有

代表性的一组，每组为 3樘

试件

气密、水密、抗风压、传热

系数

2 门窗玻璃复试

同一工程项目、同一厂家、

同一门窗玻璃品种抽样复

验不少于 4块

遮阳系数、可见光透射比、

露点

3 现场水密、气密
同一工程项目、同一厂家、

同一门窗号 3樘一组
气密、水密

4.1.13工程检验批可按下列要求划分：同一厂家的同一品种、类型和规格的门窗，

每 100樘划分为一个检验批，不足 100樘也为一个检验批，按表 4.1.12要求进行

抽查。
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4.1.14防腐材料、填缝材料、密封材料、防锈漆、水泥、砂、连接板等应符合设

计要求和有关标准的规定。

4.1.15土建工程应经验收合格后方可安装门窗。

4.2洞口处理

4.2.1铝合金门窗洞口尺寸应符合现行国家标准《建筑门窗洞口尺寸系列》GB5824

的规定。

4.2.2门窗洞口偏位、不垂直、不方正的应进行剔凿或抹灰处理，洞口尺寸偏差

应符合表 4.2.2的规定：

表 4.2.2洞口尺寸允许偏差

项目 允许偏差（mm）

洞口高度、宽度 ±5

洞口对角线长度差 ≤5

洞口侧边垂直度 1.5/1000且不大于 2

洞口中心线与基准线偏差 ≤5

洞口下平面标高 ±5

4.2.3洞口预埋件的间距宜为 500 mm，设置在洞口转角处的埋件宜距转角边缘

100~200 mm。

4.3附框

4.3.1新建建筑铝合金门窗应采用附框安装工艺。

4.3.2附框应符合《建筑门窗附框技术要求》GB/T39866要求。

4.3.3附框安装可按照《建筑门窗附框应用技术规程》T/CECS 996-2022执行。

4.4安装准备
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4.4.1现场情况与施工图纸应一致。

4.4.2检查洞口尺寸，不符合要求的部位应处理完善。

4.4.3可通过挂垂直线确定门窗进出位安装线，每个洞口应做好标记。

4.4.4未经复核的门窗附框不得安装。

4.4.5核对附框两侧连接位置与墙体预留孔洞位置是否吻合。不吻合处应处理完

善，并应将预留孔内杂物清理干净。

4.4.6应复核门窗洞口尺寸及规格数量。

4.4.7铝合金门窗的规格、型号和外观质量应符合设计和规范要求，五金配件应

配套齐全，并应具有产品出厂合格证明文件。

4.4.8铝合金门窗保护膜应完整，破损处应进行补粘。

4.4.9安装铝合金门窗常用工具可采用切割机、手电钻、冲击钻、小型电焊机、

打胶筒、玻璃吸盘、线锯、手锤、錾子、扳手、螺丝刀、木楔、托线板、线坠、

水平尺、钢卷尺、墨斗、红外线仪器等。施工工具应有出厂合格证，施工人员应

按说明书规范施工。

4.4.10门窗框扇安装中，不得在门窗框扇上加荷，起吊位置应用非金属软质材料

衬垫。

4.4.11 铝合金门窗安装前应对五金进行检查，及时清理灰尘、沙粒等异物；如长

时间存放，应在安装前对五金相应部位进行润滑处理。

4.5安装位置线

4.5.1应根据图纸和土建提供的坐标基准线和水平标高基准线，在门窗洞口墙体

和地面上弹出安装位置线。

4.5.2高层或超高层建筑的外窗窗口，应用经纬仪从顶到底逐层测边线，并确定

中心线。
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4.5.3同一楼层水平标高偏差不得超过 5mm，各洞口中心线从顶层到底层偏差不

得超过 5mm。

4.5.4铝合金门窗周边安装缝应满足装饰要求

4.6框

4.6.1铝框上保护膜在安装过程中和安装后不得损坏。

4.6.2下框与下层墙之间应放置垫块，框应安装在洞口安装线上。

4.6.3框在洞口内应居中，框与洞口四周间隙宜均匀。

4.6.4调整框正面、侧面垂直度、水平度和对角线，合格后应采用木楔临时固定。

4.6.5组合门窗框应先进行预拼装后再安装。

4.6.6铝框上的镀锌连接件可采用焊接方式与洞口预埋件连接。焊接时应做好铝

框保护。

4.6.7铝框可采用膨胀螺栓与洞口连接，砌体墙不宜采用射钉连接。膨胀螺栓距

洞口边不得小于 50mm，且应错开墙体缝隙。

4.6.8门窗框与附框间可采用自攻自钻钉进行固定。窗框与附框间隙宜为 5mm，

其偏差不得大于 2mm。

4.6.9有防雷要求的门窗框应按设计要求在预留连接处与附框进行固定

4.6.10框与洞口或框与附框之间的间隙可采用聚氨酯泡沫填缝剂填塞，有耐火要

求的部分门窗应采用阻燃型聚氨酯泡沫填缝剂填塞。

4.6.11门窗框安装就位后，门窗框与墙体之间应采用粘接性能良好并与所接触材

料相容的密封胶密封。密封胶的施工环境温度不得低于5℃。

4.6.12 注胶前应清洁粘接表面，应去除灰尘、油污；粘接面应保持干燥，墙体部

位应平整洁净。

4.6.13胶缝采用矩形截面胶缝时，密封胶有效厚度应大于6mm；采用三角形截面
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胶缝时，密封胶截面宽度应大于8mm。

4.6.14 注胶应平整、密实，胶缝应宽度均匀、表面光滑、整洁美观。

4.7玻璃

4.7.1玻璃前部余隙、后部余隙、边缘间隙和嵌入深度应满足《建筑玻璃应用技

术规程》JGJ113标准要求。

4.7.2安装玻璃前应清楚槽口内的灰浆、杂物等，排水孔应畅通。

4.7.3玻璃板下边应垫支撑块，支撑块不得影响排水通道，并应及时扣好玻璃压

条。玻璃支撑块的材质应采用硬质橡胶或邵氏硬度为 80-90的氯丁橡胶材料。

4.7.4玻璃板左右两边与槽口两边应塞入定位块，玻璃板前后与槽口两边应塞入

弹性止动片。

4.7.5玻璃与框边缘采用硅酮密封胶密封时，注胶应连续、饱满，胶缝表面应光

滑。定位块应与密封胶相容。

4.7.6玻璃与框边缘采用压条时，压条应平整，且不得遗漏。

4.8开启扇

4.8.1 开启扇及五金件的装配宜在工厂内组装完成。

4.8.2开启扇安装前应检查框和扇的配件是否齐全、牢固。开启扇安装位置应符

合设计要求。

4.8.3开启扇安装完毕后应进行位置和五金件调整。开启扇应启闭灵活、无噪音、

密封性能良好。

4.8.4 门窗开启锁固五金配件安装位置正确，锁闭状态应符合设计要求。

4.9 质量及检测
4.9.1 门窗安装完毕应进行外观质量和装配尺寸检测。

4.9.2 门窗表面应洁净、无污迹。框扇铝合金型材、玻璃表面应无明显的色差、

凹凸不平、划伤、擦伤、碰伤等缺陷。
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4.9.3 五金操作应顺畅、传动应灵活，不得有卡阻、异响；轨道、滑槽应无异

物，表面应无污迹、碰伤、生锈等缺陷。

4.9.4 镶嵌密封胶缝应连续、平滑，不应有气泡等缺陷；封堵密封胶缝应密实、

平整。密封胶缝处的铝合金型材装饰面及玻璃表面不应有外溢密封胶。

4.9.5密封胶条应平整连续，转角处应镶嵌紧密不应有松脱凸起，接头处不应

有收缩缺口。

4.9.6 框扇铝合金型材在一个玻璃分格内的允许轻微表面擦伤、划伤应符合表

4.9.7的规定。在许可范围内的型材喷粉、喷漆表面擦伤和划伤，可采用相应

的方法进行修饰，修饰后应与原涂层的颜色基本一致。

表 4.9.7 门窗框扇铝合金型材允许轻微的表面擦伤、划伤要求

项目 要求

室外侧 室内侧

擦伤、划伤深度 不大于表面处理层厚度

擦伤总面积
mm2 ≤500 ≤300

划伤总长度
mm ≤150 ≤100

擦伤和划伤处

数
≤4 ≤3

4.9.8 门窗尺寸及形状允许偏差和框扇组装尺寸偏差应符合表4.9.8的规定。
表4.9.8 门窗及框扇装配尺寸偏差 单位为毫米

项目 尺寸范围
允许偏差

门 窗

门窗宽度、高度构造尺寸

≤2000 ±1.5

＞2000～3500 ±2.0

＞3500 ±2.5

门窗宽度、高度构造尺寸

对边尺寸差

≤2000 ≤2.0

＞2000～3500 ≤2.5

＞3500 ≤3.0

对角线尺寸差 ≤2500 2.5
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＞2500 3.5

门窗框与扇搭接宽度 —— ±2.0 ±1.0

框、扇杆件接缝高低差
相同截面型材 ≤0.3

不同截面型材 ≤0.5

框、扇杆件装配间隙 —— ≤0.3

4.9.9 门窗外观质量应按 GB/T 12967.6-2008 第 8 章规定的观察条件，采用钢直

尺及目视观察法检验。

4.9.10 门窗尺寸框采用钢卷尺、钢直尺、游标卡尺、深度尺、塞尺检验。

5 清洗

5.0.1门窗安装完毕后应清除施工现场杂物。

5.0.2门窗安装完成后，应及时清除表面粘附物。

5.0.3门窗清洁时，保护胶纸应剥离，不得划伤、刮花铝材表面。

5.0.4门窗清洗应采用中性清洗剂。

5.0.5门窗清洗应自上而下进行。
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本标准用词说明

1为便于在执行本规范条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：

1）表示很严格，非这样做不可的：

正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”；

2）表示严格，在正常情况下均应这样做的：

正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”；

3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的：

正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；

4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的：

采用“可”。

2规程中指明应按其他有关标准执行时，写法为：“应符合……的规定”或“应

按……执行”。
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引用标准名录

1《平板玻璃》GB 11614
2《建筑用安全玻璃 第 1部分：防火玻璃》GB 15763.1
3《建筑用安全玻璃 第 2部分：钢化玻璃》GB 15763.2
4《建筑用安全玻璃 第 3部分：夹层玻璃》GB 15763.3
5《建筑用安全玻璃 第 4部分：均质钢化玻璃》GB 15763.4

6《紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱》GB/T 3098.1

7《紧固件机械性能 螺母 粗牙螺纹》GB/T 3098.2、

8《紧固件机械性能 螺母 细牙螺纹》GB/T 3098.4

9《紧固件机械性能 自攻螺钉》GB/T 3098.5

10《紧固件机械性能 不锈钢螺栓 螺钉和螺柱》GB/T 3098.6

11《紧固件机械性能 自钻自攻螺钉》GB /T 3098.11

12《紧固件机械性能 不锈钢螺母》GB/T 3098.15

13《紧固件机械性能 不锈钢自攻螺钉》GB/T 3098.21

14《变形铝及铝合金化学成份》GB/T 3190

15《铝合金建筑型材 第 1部分：基材》GB/T 5237.1

16《铝合金建筑型材 第 2部分：阳极氧化型材》GB/T 5237.2

17《铝合金建筑型材 第 3部分：电泳涂漆型材》GB/T 5237.3

18《铝合金建筑型材 第 4部分：喷粉型材》GB/T 5237.4

19《铝合金建筑型材 第 5部分：喷漆型材》GB/T 5237.5

20《铝合金建筑型材 第 6部分：隔热型材》GB/T 5237.6

21《紧固件 螺栓和螺钉通孔》GB/T 5277
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22《工业用橡胶板》GB/T 5574
23《铝合金门窗》GB/T 8478
24《中空玻璃》GB/T 11944

25《硅酮和改性硅酮建筑密封胶》GB/T 14683

26《半钢化玻璃》GB/T 17841
27《镀膜玻璃 第 1部分：阳光控制镀膜玻璃》GB/T 18915.1
28《镀膜玻璃 第 2部分：低辐射镀膜玻璃》GB/T 18915.2
29《铝合金建筑型材用隔热材料 第 1部分：聚酰胺型材》GB/T 23615.1

30《铝合金建筑型材用隔热材料 第 2部分：聚氨酯隔热胶》GB/T 23615.2

31《防火封堵材料》GB 23864

32《建筑用阻燃密封胶》GB/T 24267

33《建筑窗用内平开下悬五金系统》GB/T 24601

34《中空玻璃用弹性密封胶》GB/T 29755

35《建筑门窗、铝门窗用密封胶条》GB/T 24498

36《建筑门窗五金件 通用要求》GB/T32223

37《真空玻璃》GB/T38586

38《建筑橡胶密封胶垫预成型实心硫化的结构密封胶垫用材料规范》HG/T 3099

39《建筑门窗密封毛条》JC/T 635
40《中空玻璃用丁基热熔密封胶》JC/T 914
41《单组份聚氨酯泡沫填缝剂》JC/T936

42《釉面钢化及釉面半钢化玻璃》JC/T 1006
43《超白浮法玻璃》JC/T 2128
44《建筑门窗五金件 传动机构用执手》JG/T 124

45《建筑门窗五金件合页（铰链）》JG/T 125

46《建筑门窗五金件 传动锁闭器》JG/T 126

47《建筑门窗五金件 滑撑》JG/T 127

48《建筑门窗五金件 撑挡》JG/T 128

49《建筑门窗五金件 滑轮》JG/T 129

50《建筑门窗五金件 单点锁闭器》JG/T 130

51《建筑用硬质塑料隔热条》JG/T 174
52《建筑用隔热铝合金型材》JG/T175
53《建筑门窗五金件 旋压执手》JG/T 213
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54《建筑门窗五金件 插销》JG/T 214

55《建筑门窗五金件 多点锁闭器》JG/T215

56《建筑门窗五金件 双面执手》JG/T 393

57《建筑门窗铝合金门窗用钢化玻璃》JG/T455

58《铝合金门窗工程技术规范》JGJ214

中国建筑金属结构协会标准

铝合金门窗安装技术规程

T/CCMSA *****—2023

条文说明
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制订说明

《铝合金门窗安装技术规程》T/CCMSA ****—2023，经中国建筑金属结构

协会 2023年**月**日以中建金协[2023***号文件批准、发布。

本标准在编制过程中，编委会进行了铝合金门窗安装技术的调研，总结了铝

合金门窗安装技术方面的实践经验，同时参考了国内外先进法规、技术标准，通

过分析与总结，取得了相应的重要技术参数。

为了便于广大建筑铝门窗工程项目的建设业主、设计、制作、施工以及监理、

材料生产、科研、教育等单位的有关人员，在使用本标准时能正确理解和执行条

文规定，《铝合金门窗安装技术规程》编委会按章、节、条顺序编制了本标准的

部分条文说明，对相关条文规定的目的、依据以及执行中需要注意的有关事项进

行了说明。鉴于本标准在安装工艺章节表达的足够详尽，条文说明不再赘述。

本条文说明不具备与本标准正文同等的法律效力，仅供使用者作为理解和把

握本标准规定的参考。
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1 总则

1.0.1铝合金门窗的安装非常重要，它是铝合金门窗质量链中的最后一环。目前

铝合金门窗的安装各自为政，技术要求、工艺衔接、设备水平参差不齐，致使铝

合金门窗的品质也无法保证，铝合金门窗漏雨、变形事件很多。为提高铝合金门

窗的整体品质，制订铝合金门窗安装技术规程显得尤为重要和及时。

1.0.3铝合金门窗的现行相关标准中有部分标准对铝合金门窗的安装有简单的规

定；铝合金门窗所用材料都应采用符合国家和行业现行标准的材料，因此本条规

定：铝合金门窗的安装及所用材料，除应符合本标准外，尚应符合国家现行有关

标准的规定。
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